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1、制定背景

据统计，北京市电动自行车保有量约 400 万辆，2021 年销

量 165 万辆，数据表明，电动自行车在大众出行方面发挥越来越

大的作用。近年来，随着锂离子电池应用占比越来越大，多起电

动自行车火灾事故的发生，使得电动车特别是锂电池质量问题得

到了全社会的关注。

经多家会员企业提议，推动电动自行车用电池标准化工作，

提高北京市场电动自行车用电池产品质量，从源头降低由于电动

自行车用电池引起火灾事故的发生。2021年6月，在北京市市场

监督管理局的指导下，协会组织电动自行车企业、相关锂电池生

产企业和检测机构,共同发起了《电动自行车用锂离子动力电池

组技术规范》团体标准的起草工作。此项团体标准的编制实施，

将进一步明确和完善锂离子动力电池组技术要求，健全检测手段，

对电动自行车行业发展和消费者的使用安全都将起到重要的作

用。

2、主要工作过程

2.1 起草思路：以GB17761-2018《电动自行车安全技术规范》、

GB∕T 36972-2018《电动自行车用锂离子蓄电池》为指导，多维





评审会。北京市市场监督管理局、北京市公安交管局、北京市消

防救援总队以及市电动自行车充电设施建设专班的有关领导列

席此次会议。

会议期间，评审专家针对团体标准的每项条款进行了质询和

讨论，对标准编写的规范性、内容可操作性予以肯定，提出了部

分修改建议，最终形成专家评审意见。与会专家一致同意此项团

体标准通过评审。

会后根据评审意见形成标准报批稿，2021年12月10日，北京

市自行车电动车行业协会发布了，关于批准发布《电动自行车用

锂离子动力电池组技术规范》团体标准的通知。标准编号为

T/BBIA 004-2021，自2022年1月1日起实行。

2.2.2 标准第一次修定过程

标准发布实施后，引起行业内广泛关注，协会收到有关专家

反馈意见，建议完善标准中永久性企业标识的检验方法及唯一编

码的编码规则等。

2022年1月6日，协会组织检验机构、专家和企业代表进行标

准修改研讨会，会议就反馈意见进行了商讨，与会代表一致同意

对标准进行修定，并根据反馈意见完成了标准（修改）征求意讲

稿。

2022年1月10日，协会向电动自行车及电池生产企业发送关

于标准（修改）征求意见的函，同时在协会官网向社会公开征求

意见。



2022年2月-3月，起草组就反馈意见处理进行多次会议沟通，

最终达成一致意见，形成标准送审稿；

2022年3月3日，协会组织行业专家召开标准（修改）终期评

审会，经过质询和讨论，专家组一致同意《电动自行车用锂离子

动力电池组技术规范》通过评审。

会后根据评审意见形成标准报批稿，2022年3月15日，北京

市自行车电动车行业协会发布了，关于批准发布《电动自行车用

锂离子动力电池组技术规范》团体标准的通知。标准编号为

T/BBIA 4-2022，自2022年4月1日起实行。

2.2.3 标准第二次修定过程

2023年2月，协会对标准的应用情况开展调研，并组织了标

准修订专家论证会，会上，协会就标准的应用情况和遇到的问题

做了相关介绍，与会专家对标准修订的必要性展开讨论，最终，

会议通过了修订锂电池标准的提案，并建议尽快开展相关工作。

2023年3月，正式启动锂电池标准的修订工作，在立项会上

成立了该标准的起草小组，会后，起草组成员根据各自分工，开

展标准的编制工作，于3月底完成锂电池标准初稿。

2023年4月初，经过起草组多次会议讨论及相关专家的反馈

意见，对标准修初稿进行完善，形成标准征求意见稿。

2023年4月9日-5月9日，于协会官网和公众号发布了“关于

《电动自行车用锂离子动力电池组技术规范》团体标准修订征求

意见的通知”向社会公开征求意见，同时，向目录内涉及锂电池



车款的37家企业，电池生产企业和检验机构等相关单位发送征求

意见的通知，定向征求意见。
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1、标准编制原则

本标准的制定符合产业发展原则、市场需求原则、突出重点

原则；本着先进性、科学性、合理性和可操作性的原则以及标准

的目标、协调性、适用性和规范性原则，进行本标准的制定工作。

2、标准主要内容的论据

2.1本文件规定了电动自行车用锂离子蓄电池的术语与定义、

符号和型号命名要求、技术要求、试验方法、标识。本文件适用

于北京地区的电动自行车用锂离子动力电池和电池组（以下简称

电池和电池组）。

2.2 主要创新点及解决的问题：

1、通过增加单体电池热滥用实验（电池充满电后，放入试

验箱中，然后试验箱以每分钟 5℃的温升速率进行升温，当箱内

温度达到 130℃ 后恒温，并持续 1h。观察电池，应不起火、不

爆炸。）；针刺实验（电池充满电后，用直径 5mm 的耐高温钢

针（如钨钢，针尖的圆锥角为 45°）以每秒 25mm 的速度，从垂

直于电池极板的方向贯穿电池所刺面的几何中心，钢针停留在电

池中，观察 1h。观察电池，电池应不起火、不爆炸）等相关要

求，能有效解决锂离子电池在应用时由于高温、碰撞后隔膜破裂

造成的ሀ加单ሀ̀发垂





了术语和定义、测试用充放电电程序、外形尺寸、电池组标识、

电池组强制放电、过流放电保护、过充电保护、外部短路、模制

壳体应力、机械冲击、振动、浸水、自由跌落、高低温冲击、数

据采集、过流放电预警、过电压预警、通讯及数据上传、附 录 B，

共计 20 项条款的相关要求，其中，涉及安全项的有 14 条。

3、增加的内容

依据正在编制中的强制性国家标准《电动自行车用锂离子蓄

电池安全技术规范》，增加了电池标识、过放电、外部短路、热

滥用、针刺、电池组温度保护、绝缘电阻、提手强度、盐雾、湿

热循环、互认协同功能、印制板、试验项目及样品数量表等要求。

除此之外，还增加了导线、其他封装材料、温度预警和报警、附

录 A、附 录 C、附 录 D 等相关项目，共计增加 19 项条款，其

中，涉及安全项的有 14 条。
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标准修订的过程中，采用现场和线上的形式，召开了多次小

组会、行业研讨会、专家论证会，共收到百余条反馈意见。标准

的个别条款有争议，但通过深入调研、反复沟通、专家论证等方

式，最终都达成了一致的意见。
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本标准制定过程中尚未发现标准的技术内容涉及相关专利。
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电动自行车的普及在便利人民群众代步出行方面发挥越来

越大的作用，由于锂离子电池质量问题，可能直接导致车辆运行



安全，甚至引起人生、财产安全事故；锂离子电池质量是电动自

行车充电过程中产生火灾事故的主要因素。本标准项目是电动自

行车用锂离子电池安全使用中的迫切需求的。本标准制定发布后，

经过宣贯和推广，以期获得规范本市锂离子电池产品的质量，逐

步提高产品质量水平，与相关标准要求一致，符合工信、公安、

国标委对电气安全、防火阻燃的关注。可以规范和指导行业健康

发展，对于电动自行车用锂离子电池规范及发展和普通消费者的

安全使用都将起到重要的作用。
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本标准没有采用国际标准。

本标准基于GB17761-2018《电动自行车安全技术规范》、GB

∕T 36972-2018《电动自行车用锂离子蓄电池》，结合国内电动

自行车用锂离子动力电池组最新技术进展和现状，充分考虑可操

作性，进行标准编制。
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本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。
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无
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本标准的性质为团体标准。主要内容为电动自行车用锂离子

电池的电气安全、保护功能等内容，可作为区域市场电动自行车




