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1、制定背景

北京市电动自行车保有量近 500 万辆，数据表明，电动自行

车在绿色出行方面发挥越来越大的作用。目前，电动自行车主要

动力来源是铅酸电池和锂离子电池。铅酸电池能量密度较低，难

以满足人们对里程的需求；锂离子电池一方面受资源限制，另一

方面安全事故多发，受到了社会的广泛关注。新型的钠离子电池

工作原理与锂离子电池类似，钠资源不受限制，其能量密度与锰

酸锂相近，远高于铅酸电池，且安全性能优异。钠离子电池能够

有效解决里程焦虑、 似

。
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2.2.1 标准制定过程

1）2023年2月，成立该标准的编制工作小组，着手研究该标

准的制定及市场调研工作。

2）2023年3月，召开标准立项审查会，审查组通过该标准的

立项申请，予以立项。

3）2023年3月，召开标准启动会，会议明确起草小组成员分

工。

4）2023年4月，起草小组分析市场现状，查找相关标准和技

术资料，编写该标准的草案稿；编写期间，召开多次起草小组会

议及行业研讨会，并向有关专家、单位征求意见，就反馈意见完

善标准草案，最终形成该标准征求意见稿。

5）2023年4月28日-5月28日，公开征求意见。

6）2023年6月-7月，召开了多场小组会议，对收到的反馈意

见逐一讨论，形成了《团标》征求意见稿2稿，为了保障《团标》

团标的科学性和可操作性，协会再次向相关单位征求意见。

7）2023 年 8 月 8 日，召开了《团标》行业研讨会，检测机

构、电池生产企业、整车生产企业和通讯公司的 28 位代表参加

了此次会议，会议对前期收到的反馈意见及标准条款逐一讨论，

最终形成了《团标》送审稿。

8）2023 年 8 月 22 日，协会组织召开了《团标》专家审查

会。专家组由工信部锂离子电池及类似产品标准工作组何鹏林、

北京中轻联认证中心有限公司韩潇、天津市产品质量监督检测技

术研究院张立华、中国科学院物理研究所丁润强、中国科学院电

工研究所廖承林五人组成。专家组一致同意《团标》通过审查。



建议按照专家意见对《团标》进行修改完善后发布。

9）《团标》于 2023 年 8 月 30 日发布，2023 年 9 月 30 日正

式实施。

2.2.2 标准修定过程

标准发布实施后，引起行业内广泛关注，协会收到有关专家

反馈意见，建议增加检验规则和标志、包装、运输及贮存等相关

要求。

2024年2月，协会组织检验机构、专家和企业代表进行标准

修改研讨会，会议就反馈意见进行了商讨，与会代表一致同意对

标准进行修定，并根据反馈意见完成了标准（修改）征求意讲稿。

2024年2月8日-3月8日，在协会官网向社会公开征求意见。
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1、标准编制原则

该标准本着先进性、科学性、合理性和可操作性的原则，以

及标准的目标协调性、适用性和规范性，进行制定工作。

2、标准主要内容

2.1范围

该标准规定了电动自行车用钠离子电池和电池组的术语和

定义、技术要求和试验方法。

该标准适用于北京地区电动自行车用钠离子电池和电池组。

2.2 主要技术内容

该标准规定了钠离子电池和电池组的一般要求、电性能要求、

安全试验、保护能力和电池组管理系统等技术要求及测试方法，

具体如下：



1）一般要求：外观要求、外形尺寸、型号命名、充放电接

口、电池和电池组标识。

2）电池组电性能要求：初始容量、倍率放电容量、低温充

电、低温放电、高温放电、室温荷电保持能力和恢复能力、高温

荷电保持能力和恢复能力、长期贮存后荷电恢复能力、循环寿命

、外形放ؔ



术要求及测试方法；第三，为进一步强化电池组的动态安全管控，

保证使用安全。参照GB/T 36672和T/BBIA 4，提出电池组管理系

统（BMS）相关要求。

3、修订前后标准差异

标准修订后，增加了检验规则和标志、包装、运输及贮存等

相关要求。

该标准为首次发布。
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该标准制定过程中尚未发现标准的技术内容涉及相关专利。
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此项团体标准的编制实施，将弥补北京地区电动自行车用钠

离子蓄电池组标准的空白，推进即将商品化的钠离子电动自行车

电池的标准化、规范化。为推动电动自行车行业健全健康发展、

丰富电动自行车动力选择和保障消费者的使用安全方面都将起

到重要的作用。

ӊȽфള䱻Ƚളཌሯ∊߫

该标准没有采用国际标准。

该标准基于GB17761-2018《电动自行车安全技术规范》、GB

∕T 36972-2018《电动自行车用锂离子蓄电池》，结合国内电动

自行车用钠离子电池组最新技术进展和现状，充分考虑可操作性，

进行标准编制。
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该标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。




	2）电池组电性能要求：初始容量、倍率放电容量、低温充电、低温放电、高温放电、室温荷电保持能力和恢复能

